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1 Navod na udrZbu nerezovych vyrobku a dopliku

Vyrobky a dopliiky jsou vyrobeny z kvalitni korozivzdorné oceli. Tato nerezova ocel je hygienicky nezavadna, dobfe se Cisti a je
nenaro¢na na udrzbu. Vyrobky jsou vhodné pro styk s pitnou vodou a potravinami.

V Zadném pripadé neni moZné pouzit agresivni a abrazivni Cistici prostfedky. Na nerezovy povrch se nesméji pouzivat pfipravky na bazi
chléru a jeho slouéenin, které mohou zplsobit povrchovou korozi. Dale nepouZivejte prostfedky na Cisténi stfibra, ocelovou vinu,
bélidla a dezinfekce. V pripadé, Ze se nerezovy povrch dostane do styku s kyselinami, je nutné povrch umyt vétsim mnozstvim vody
a utfit do sucha.

e  Vyvarujte se usazovani necistot na povrchu. Usazeniny mohou obsahovat Castice kovl a stopy rzi, které se uvolfiuji z jinych
materialt a mohou zpUsobit povrchovou korozi.

e Nenechdavejte na vyrobcich lezet zadné predméty podléhajici korozi (pfedméty z uhlikové oceli). Tyto predméty mohou
pti dlouhodobéjsim plsobeni s mokrym povrchem zkorodovat a zanechat na nerezovém povrchu obtizné odstranitelné skvrny.

e  Pro obvyklé ¢isténi zcela posta¢i omyt horkou vodou s mydlem nebo Setrnym saponatem a oplachnout Cistou vodou a vytfeni
do sucha. V Zadném pripadé nepouZivejte ocelové draténky nebo jiné abrazivni prostfedky (napt. na bazi pisku).

eV pripadé kartdéovanych povrchd je nutné vést tahy ve stejném sméru, jako je kresba na brouseném povrchu.

e Pfi mytia pouzivani Cisticich prostredk(, je nutné vidy vyrobek oplachnout ¢istou vodou a utfit do sucha.

Moznosti vzniku koroze nerezovych oceli:

1. Vysoka hladinu chléru: Nerezové ocel je odolnd urdité koncentraci chloru. Kdyz je koncentrace chldru vyssi nez 2mg/litr, jiz mize
dochazet ke korozi. ZalezZi rovnéz na dobé, po kterou je nerezovy material zvySené koncentraci chléru vystaven.

2. Koncentrace rozpusténé soli: Rozpusténa sul, kterd se usazuje na povrchu nerezové oceli, zabrafiuje ptistupu kysliku na tyto
plochy a soucasné zabranuje tvorbé pasivni vrstvy a jeji regeneraci. Elektrolyza kuchyriské soli (NaCl) — zplsobuje nevratné
poskozeni viech nerezovych povrch(.

3. Zmeéna pH: Musi byt spravné pH dle instrukci vyrobce (7,2 — 7,6). Jakakoliv zména, pfedevsim snizovani pH, zplsobuje agresivitu
vody a vznik koroze nerezovych materiald.

4. Kombinace chléru a vihkosti prostiedi: nejcastéji byva kombinace obou faktort, tedy kondenzace vody a chléru

5. Spojeni nebo kontakt rtiznych materialG: mize dojit ke kontaminaci jinym kovem, kdy vznikne elektricky ¢lanek nésledné
galvanickd koroze.

2 Udriba plastovych vyrobk a doplik

e BéZné Cisténi provadéjte pomoci bézného detergentu (dle instrukci na etiketé Cistidla). Pouzit Ize i roztoku tekutého mydla.

e Na plastové povrchy nikdy nepouzivejte abrazivni Cistici prostiedky (pisky).

e  Nepouzivejte ani Zadna rozpoustédla (toluen, aceton), nitro fedidla, zasadité prostiedky (napf. na bazi ¢pavku), kyseliny (napt.
kyselina sirova).

e Poutiti agresivnich latek mlze zpUsobit nevratné poskozeni povrchu. Pfi ¢isténi nepouzivejte draténky, brusné papiry, atd. Mohlo
by dojit k poskrabani povrchu.

e Do davkovacli mydla doporucujeme pouzit tekuté mydlo, které je k tomu urceno (mydla bez zvySeného obsahu soli), ta je vici
kovovym ¢astem agresivni a bez obsahu latek, které se mohou v ddvkovaci usazovat a tim ucpdvat ddvkovaci mechanizmus.

3 Udriba chromovanych vyrobki a dopliiki

e Na cisténi chromovanych vyrobk( pouZivejte jen ty Cistici prostiedky, které jsou pro to urceny.

e Na chromované povrchy nepouzivejte Cistici prostfedky, které obsahuji kyselinu chlorovodikovou, kyselinu mravenci, kyselinu
fosforecnou, chlorové bélici pfipravky, abrazivni Cistici prostredky, abrazivni pomucky (drsné houbicky, draténky, atd.)

e  Bezpodminecné je nutné dodrZovat navody k pouZiti uvadéné vyrobci Cisticich prostredkd.

o  C(isténi je nutné provadét s predepsanym davkovanim a dobou plisobeni, se zaméfenim na specifikované predméty a v zavislosti
na potrebach.

e Po Cisténi vhodnym pfipravkem oplachnéte dostate¢nym mnozZstvim Cisté vody a vyrobek utrete do sucha.

Pravidelnou, Setrnou a dikladnou Gdrzbou zajistite dlouhou Zivotnost povrchové tpravy vyrobku.

NedodrZeni uvedenych provoznich podminek mdze vést k trvalému poskozeni povrchu! V takovém pripadé mlze byt zamitnuta
zaruka za jakost vyrobku.
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